Creusabro®

CREUSABRO 4800

CREUSABRO 4800 ist eine patentierte Stahlmarke von Industeel und findet seine Anwendung im
Hartebereich konventioneller, gering legierter, wasservergiiteter 400 bzw. 450 HB-verschleiBfester Stéhle.

Die Marke CREUSABRO

Seit 60 Jahren ist CREUSABRO eine registrierte Marke von Industeel und steht fur Gberlegene verschleiBfeste Stahle, die sich seit
Jahrzehnten in der Industrie beweisen. CREUSABRO kombiniert kosteneffizient hohe VerschleiBfestigkeit mit guter Kaltverform-
barkeit bzw. generell leichter Verarbeitung und ausreichender Kerbschlagzéhigkeit. Uber das NiCrMo-Legierungskonzept und

die kontrollierte Abklhlung wird eine einzigartige Kombination charakteristischer metallurgischer Eigenschaften erreicht, die im
Vergleich zu den klassischen VerschleiBblechen zu léngeren Standzeiten in kritischen Anwendungen fuhrt.

Eigenschaften

e Eine Oberflachenaufhartung von bis zu +70 HB

(TRIP Effekt: transformation induced plasticity/umwand-

lungsbewirkte Plastizitat) im Einsatz

Feinverteilung von harten mikrolegierten Karbiden

Hohe mechanische Festigkeit

Zah und rissbestandig

Der TRIP Effekt flhrt zu einer gleichméBigen Harte Gber

die Dicke

e Tiefenhartung

e Geringe Eigenspannung

e Hohe Warmfestigkeit, geeignet fur dauerhaften Einsatz
bis ca. 450°C

\orteile

e Bis zu 50-100 % langere Lebensdauer im Vergleich zu klassischen verschlei3festen Stahlen

e Potential von erheblicher Gewichtseinsparung und Erhéhung der Nutzlast Uber reduzierte Einsatzdicken bei dann gleicher
Standzeit von klassischen VerschleiBstahlen

* Uber die Zahigkeit und die SchweiBbarkeit ist CREUSABRO nicht nur eine reine VerschleiBauskleidung, sondern kann auch
statischen Belastungen standhalten

¢ Als weicheres Material im Vergleich zu klassischen 400 HB Stahlen im Lieferzustand einfacher zu verarbeiten —
ohne Einschrénkung der VerschleiBbestandigkeit im Einsatz, Material hartet im Einsatz auf

e Hervorragende Ebenheit auch nach dem Verarbeiten durch geringe Eigenspannung

¢ Im Einsatz gleiche Eigenschaften Uber das ganze Blech und die gesamte Dicke

e Sehr gute Verformbarkeit und SchweiBbarkeit

¢ Hohe Betriebstemperaturen bis ca. 4560-500 °C mdglich

¢ Reduzierte Warmeeinflusszone an Brennschnittkanten und Schwei3nahten

o Ubertrifft klassische verschleiBfeste Stahle oder rostfreie Stahle, die der kombinierten Wirkung von VerschleiB und Korrosion im
Einsatz in feuchter, nasser oder leicht korrossionférdernder Umgebung ausgesetzt sind

Innovative Hightech in der VerschleiBbestandigkeit

Neben den klassischen Elementen Chrom und Molybdan enthalt der CREUSABRO 4800 Titan. Hochtemperaturbesténdige
widerstandsfahige Karbide sind Bestandteil des metallurgischen Konzepts. Neben den klassischen Cr-Karbiden (mit einer Harte
von 1500 HV) und Mo-Karbiden (mit einer Harte von 1800 HV) wird der CREUSABRO 4800 zusatzlich mit Titan legiert. Die feine
homogene Verteilung von extrem harten Titankarbiden (mit einer Harte von 3000 HV) erhéht zuséatzlich die VerschleiBbestandigkeit
deutlich. Damit zeichnet sich CREUSABRO 4800 durch weniger Abnutzung und mehr Nutzen aus.
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Creusabro®

CREUSABRO 4800

Temperaturbestandigkeit

Durch den Zusatz von Cr und Mo weist CREUSABRO 4800 im Vergleich zu wasserverglitetem 400 HB eine bessere Temperatur-
besténdigkeit auf. Bei Einsatztemperaturen von bis zu ca. 450-500°C entsteht kein nennenswerter Harteverlust. Bedingt
dadurch zeichnet sich CREUSABRO 4800 durch eine gute Warmverformbarkeit aus. Die Verarbeitung bei 450-500°C und
anschlieBender Luftabkuihlung flhrt zu keinem groBen Verlust der Harte.

Aufhartung

Durch die maBige Harte im Lieferzustand ist CREUSABRO 4800 so hergestellt, dass eine gute Weiterverabreitung gewahrleistet
ist. Eine Verarbeitung mit tblichen Werkzeugen ist kalt moglich. Die VerschleiBfestigkeit unter Betriebsbedingungen wird

nicht beeintrachtigt. Durch den sogenannten TRIP Effekt erhdht sich die VerschleiBbesténdigkeit um 70 HB beim Einsatz des
CREUSABRO 4800 und das homogen durch die gesamte Blechdicke.

Unter diesem metallurgischen Prozess versteht man die induzierte Transformation durch Plastizitat. Damit bietet CREUSABRO 4800
die optimale Kombination aus VerschleiBfestigkeit (hervorragende Oberflachenaufhéartung unter VerschleiBbeanspruchung) und
einfacher Verarbeitung fur die hartesten Herstellungs- und Betriebsbedingungen.

Abrissverzdgerung

CREUSABRO 4800 besitzt den Vorteil einer htheren Fahigkeit zur plastischen Verformung bei Aufpralleffekten.
Diese verbesserte Zahigkeit fuhrt zu einem langsameren Verschleil3 als bei wasserverglteten 400 HB Stahlen.

Standzeiterwartung und Verarbeitung

Durch seine Metallurgie zeichnet sich der CREUSABRO 4800 mit einer hdheren VerschleiBbestandigkeit und einer guten
Verarbeitbarkeit im Vergleich zu anderen verschleiBfesten Stahlen aus.

Durchschnittliche Standzeit VerschleiBbestandigkeit
unter abrasiven Bedingungen (durchschnittliche Standzeit)
250 ~ 250 ~
CREUSABRO 8000
200 200 I
150 500 HB wasservergtitet
150
100 CREUSABRO 4800 450 HB wasservergltet
100
50 400 HB wasservergiitet Referenz
0 50 @
400 HB wasservergtet CR 4800 CR 8000 &—— Einfache Verarbeitung schwieriger —>

Abnahmeprufzeugnis
Lieferung mit Abnahmezeugnis 3.1 nach EN 10204
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Creusabro®

CREUSABRO 4800

Von UnionStahl eingelagerte Abmessungen

Dicken | 1500 x 3000 | 1500 x 6000 = 2000 x 4000 | 2000 x 6000 | 2000 x 8000 2000 x 12000 2500 x 6000 | 2500 x 8000 2500 x 12000/3000 x 12000
3 . .
4 . .
5-8 . . . . . .
10-25 . . . . . .
30-100 . . . .
110-150 .

. Andere Abmessungen auf Anfrage
Ebenheit 5 mm/m

Chemische Analyse

| ¢ s P Mn Ni cr Mo Ti
| <020 <0005 | <0018 <16 <1.0 <1.9 <040 <0.20

14er Analyse

Herstellverfahren Stahl

Uber Elektrolichtbogenofen — EAF (electric arc furnace)

Mechanische Eigenschaften

Harte (HB) Re (MPa) Rm (MPa) A (%) KCVL -20°C (J) Elastizitatsmodul GPa
370 900 1200 12 36 205

Garantierte Hartewerte (im Lieferzustand) 340-400HB, restliche Angaben stellen typische Werte dar

Mechanische Bearbeitung

Schneiden

Die Verfahren autogenes Brennschneiden, Plasma- und Laserschneiden kénnen verwendet werden. FUr enge Toleranzen, eine gute
Schneidkantenqualitat und eine geringe Warmeeinflusszone empfiehlt sich die Anwendung des Plasma- und Laserschneidens.
Wasserstrahlschneiden ist ebenso moglich.

Blechtemperatur Blechdicke <60 mm Blechdicke >60 mm
>10°C Kein Vorwarmen erforderlich Vorwarmen auf 150 °C
<10°C Fur alle Materialdicken ist ein Vorwarmen auf 150 °C erforderlich

Bohren

ist mit Werkzeugen aus Schnellarbeitsstahl moglich.
Typ: HSSCO
Gute Erfahrungen mit Co 8 %.
Eine Schmierung sollte durch l6sliches Schneiddl erfolgen.

Frésen
ist mit Werkzeug aus Schnellarbeitsstahl maglich.
Typ: HSSCO
Gute Erfahrungen mit Co 8 %.
Eine Schmierung sollte durch l6sliches Schneiddl erfolgen.

B UnionStahl

3



Creusabro®

CREUSABRO 4800

Umformen

Wenn folgende Voraussetzungen erflllt werden, ist das Kaltumformen des CREUSABRO 4800 mdaglich:

e Keine Eindrticke und Kratzer in der Biegezone

e Fasen und Entgraten der Kanten

e Einhalten des Mindestbiegeradius gemaB Tabelle
e Blechtemperatur > 10°C

1 zur Walzrichtung ri>3t
// zur Walzrichtung >4t
Mindestmatritzendffnung V=12t

Mindestbiegeradius, t = Blechdicke

Die zum Kanten bendétigte Kraft bei einer Matrizentffnung V =12 t:

Blechdicke t (mm) Biegekraft F = 1m (t/m)
5 70
10 130
20 250
Ruckfederung

Durch die Elastizitat des Stahls 6ffnet sich der Kantwinkel bei der Beendigung
des Kantvorgangs. Ein engerer Biegewinkel kompensiert die Rickfederung.

Beispiel: Fur ri/t = 5 sollte der Kantwinkel um 10° reduziert werden.

Schweilen
CREUSABRO 4800 kann mit allen klassischen Verfahren geschwei3t werden.

Anwendungen

CREUSABRO 4800 eignet sich ideal fur Anwendungen in Bergwerken und
Steinbrlchen, in der Zement-, Stahl-, Recyclingindustrie und in landwirtschaft-
lichen Maschinen. Der Stahl eignet sich flr alle Anwendungen von Abrieb, in
trockenen oder nassen Umgebungen, bei Einsatztemperaturen bis ca. 450°C.

Kontakt

Fur weitere Informationen wenden Sie sich an unseren technischen Vertrieb.

UnionStahl GmbH

Grobblech-Servicebetriebe

Hauptsitz Duisburg // Europaallee 21 // D-47229 Duisburg
Telefon: +49 2065/677-0 // E-Mail: info@unionstahl.com

www.unionstahl.com

Angaben zur Beschaffenheit, Eigenschaften, Bearbeitung und Verwendung des Materials dienen ausschlieBlich der Beschreibung. Zusagen flr bestimmte
Eigenschaften oder besondere Verwendung bedrfen stets besonderer schriftlicher Vereinbarung. Angaben zur Harte und Lebensdauer sind indikativ und kénnen
je nach Umgebungsbedingungen, Art der Beanspruchung und VerschleiBguthéarte variieren. Der Nachdruck ist nur mit Quellenangabe gestattet.

Unsere Produktunterlagen werden kontinuierlich aktualisiert. Es gilt jeweils die aktuelle Version unter www.unionstahl.com/downloads
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